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Caterpillar lança Trator de Esteiras D8T com tecnologia ACERT®
O novo equipamento atende às normas Tier III e Stage IIIa que regulamentam a emissão em motores fora-de-estrada.

Piracicaba, 01.03.2005. A Caterpillar Brasil inicia este mês   os embarques  do Trator de Esteiras D8T e traz para o mercado brasileiro a mais recente tecnologia disponível hoje no mundo. Esta é a primeira máquina nacional equipada  com motor Cat®  de  310 hp  que usa  tecnologia ACERT® (Advanced Combustion Emission Reduction Technology),  desenvolvida pela Caterpillar para atender aos requerimentos das EPA Tier  III  (Estados Unidos)  e European Union Stage IIIa (Europa) que regulamentam as emissões dos gases. O D8T traz, ainda,  inovações que realçam a reputação de qualidade, durabilidade, confiabilidade, produtividade e manutenção simplificada dos tratores de esteiras Caterpillar. Para o lançamento no Brasil, foram investidos US$ 920 mil.

Motor e controlador eficientes, com baixos níveis de emissão 

O D8T usa um motor C15 de 15 litros, com  310 hp, (259 kW) de potência bruta. Esse motor é  equipado com um controlador, que administra o fornecimento do combustível. Ele monitora as condições do motor e da máquina, ao mesmo tempo em que mantém o motor operando em sua eficiência máxima. O controlador permite que o motor responda rapidamente às necessidades mutáveis da aplicação e oferece o desempenho máximo por litro de combustível. Esse motor utiliza melhoramentos de última geração no fornecimento preciso de combustível e na eficiência do fluxo do ar de admissão. 

O D8T está equipado com transmissão powershift planetária, ideal para serviços pesados, controlada eletronicamente, com três marchas à frente e três à ré. As embreagens arrefecidas a óleo são de grande diâmetro e alta capacidade. Um sistema eletrônico de modulação permite que o operador realize mudanças rápidas de marchas e direção.  

Mais conforto para o operador
O compartimento do operador foi remodelado nesta nova série. A cabina foi aumentada e  o cinto de segurança foi reposicionado para oferecer mais conforto e segurança. A ampla área envidraçada, o capô inclinado, o tanque de combustível chanfrado e o ríper estreito, com um único porta-dente, oferecem ao operador uma visão desimpedida para as áreas de trabalho dianteira e traseira. Grandes janelas retas na porta permitem que o operador veja confortavelmente a área lateral mais próxima da máquina. A porta de entrada está mais larga e as colunas estão mais estreitas para facilitar o acesso à cabina.

As mudanças de direção e de sentido, e a seleção de marchas estão reunidas em uma única alavanca de controle para uma operação simplificada, com apenas uma das mãos. O D8T utiliza um sistema de direção semelhante ao leme de embarcações, que pode ser  direcionado para a frente e para trás, para controlar o eficiente sistema de direção diferencial, que é equipamento padrão nesta máquina. 

Os controles eletro-hidráulicos da lâmina e do ríper estão ao alcance do operador para uma fácil operação e baixo esforço, além de oferecerem suporte firme durante operações severas. A estrutura  desses controles permite integração de outros acessórios, que poderão ser facilmente instalados e operados. 

O D8T conta com sofisticados equipamentos de gerenciamento eletrônico. Para monitar esta máquina  e facilitar os trabalhos de terraplenagem, são oferecidos os sistemas CAES -  Computer Aided Earthmoving Systems - e AccuGrade® laser, que podem ser instalados no console dianteiro, com sistema eletrônico integrado. 

A nova máquina conta ainda com  o novo painel de monitoramento -  AMS - Advisor Monitoring System, que proporciona diagnósticos no próprio trator para reduzir ao mínimo o tempo de máquina parada e potencializar o desempenho do equipamento. Esta ferramenta mostra as informações mais importantes da operação da máquina para o operador e para o técnico de serviço. O operador pode usar o painel  para estabelecer e ajustar características tais como resposta, flutuação e tombamento automático da lâmina, bem como a taxa de espalhamento. Pelo simples acionamento de um botão, o operador pode usar a característica AutoPitch para mudar o tombamento da lâmina para cada parte do ciclo de movimentação de material. 

Há, também, disponível como acessório opcional, o controle automático da lâmina (AutoCarry), recomendado para transporte de cargas. Esse controle foi projetado para potencializar a produtividade em situações de alta produção, onde a distância de transporte é superior a 30 metros.  

Estruturas duráveis e sólidas 
A estrutura do D8T absorve as cargas de choque de alto impacto e as forças de torção encontradas em muitas aplicações. A estrutura principal eleva os comandos finais acima do nível da área de trabalho para protegê-los de cargas de impacto, abrasão e contaminação. Um eixo pivô passa pela estrutura principal e  é ligado às armações dos roletes. O resultado é uma oscilação independente. 

Melhoramentos na facilidade de manutenção
A redução ao mínimo do tempo de máquina parada para manutenção e reparos é importante para garantir maior produtividade. Neste sentido, o D8T passou por inúmeros melhoramentos que tornam a manutenção do equipamento mais rápida e eficiente.  

Novos indicadores visuais para o nível dos fluidos, melhores localizações dos filtros, acesso mais fácil aos locais de coleta de amostras de óleo e do líquido arrefecedor, e uma lâmpada de trabalho instalada no compartimento do motor são especificamente projetados para fazer com que os serviços diários e periódicos sejam mais rápidos e mais fáceis.

Manutenção fácil e tempo mínimo de máquina parada levaram a um posicionamento conveniente dos filtros de óleo do motor. Além disso, os técnicos podem poupar um tempo adicional quando a máquina for equipada com dispositivos opcionais de reabastecimento em menos tempo e rápida troca de óleo. 

O D8T pode ser equipado com o Caterpillar® Product Link PL300. Esta característica multiuso permite que o cliente ou o revendedor obtenha diagnósticos da máquina e informações sobre sua localização, sem sair de seus escritórios. O sistema oferece atualizações sobre as horas trabalhadas, as condições e a localização da máquina.

Os acessórios disponíveis incluem lâminas universal e semi-universal. O D8T também pode ser usado com uma lâmina angulável. 

Essas novas características do D8T  combinam os pontos fortes tradicionais dos tratores de esteiras Caterpillar – estruturas duráveis, roda motriz elevada, material rodante suspenso e projeto de fácil manutenção – para oferecer excepcional produtividade a um custo total de operação mais baixo. 

	FICHA TÉCNICA
	D8T

	Modelo do motor
	Cat C15 ACERT

	Potência bruta
	347 hp (259 kW)

	Potência no volante
	310 hp (231 kW)

	Peso de operação
	84,850 lb (34 488 kg)

	Transmissão
	Planetária Powershipf 

Marchas: 3 a frente e 3 a ré

	Comprimento da esteira no solo
	3.207mm

	Bitola
	82 pol (2082 mm)

	Capacidade das lâminas

	Semi-Universal
	8.7 m 3 

	Universal
	11.7 m 3 

	Angulável
	4.7m3


Informações adicionais

Rosa Morais – rosamorais@cat.com
19-3429.2245 / 19-3249.2466(fax)

ACERT®  –  tecnologia inovadora alia produtividade e cuidado ambiental

O primeiro D8T  produzido pela Caterpillar Brasil  foi embarcado este mês para Alemanha. O equipamento é  também o primeiro trator de esteiras com a inovadora tecnologia ACERT® a chegar na Europa, cujo mercado e  legislação são os mais exigentes e  evoluídos  em requisições de  gerenciamento do motor e controle de emissões.

ACERT® (Advanced Combustion Emissions Reduction Technology) ou Tecnologia Avançada de Redução de Emissões da Combustáo é resultado de mais de US$ 500 milhões de investimentos em pesquisa e desenvolvimento feitos pela Caterpillar e conta atualmente com mais de 250 patentes registradas. Esta tecnologia representa uma série de aprimoramentos na evolução do gerenciamento do motor, para melhorar a eficiência da queima do combustível, aumentando a produtividade e reduzindo as emissões. 

O avanço dos motores Caterpillar  teve início com a criação do motor turbo, em 1955, e evoluiu para o motor com pós-resfriamento ar-ar (air to air aftercooler) na década de 80. Já no ano 2000, a Caterpillar apresentou seu primeiro motor eletrônico equipado com tecnologia ADEM - Advanced Digital Engine Management. Esse Controle Eletrônico Avançado funciona como o “cérebro” do motor, que gerencia a precisão da injeção do combustível com eficiência a cada condição de trabalho, considerando altitude, temperatura, qualidade do combustível etc. 

A tecnologia ACERT® é a evolução sustentável  de todos esses aprimoramentos no motor. Para chegar a este refinamento tecnológico, os engenheiros da Caterpillar trabalharam com mais de 10 milhões de combinações possíveis de combustão para descobrir o melhor balanço, aumentando o desempenho, a eficiência e a durabilidade do motor. Os primeiros motores com ACERT® equiparam caminhões em 2003. A partir de 2005, passam a ser utilizados também nos novos equipamentos Caterpillar fora de estrada. Neste segmento, um milhão de toneladas de monóxido e dióxido de nitrogênio deixará de ser emitida na atmosfera até 2010, graças aos benefícios desta tecnologia. Isso não é pouco: é como se 35 milhões de automóveis deixassem de circular.

ACERT®  e  os requerimentos Tier III e Euro IIIa 

Nos anos 90, os equipamentos fora-de-estrada também foram incluídos nas regulamentações que estabelecem padrões de restrição de emissões e tiveram de atender os requerimentos da EPA - Agência de Proteção Ambiental nos Estados Unidos. Foi estabelecida uma séria progressiva, chamada de Tiers (etapas), formada por um conjunto definido de padrões de emissões permissíveis por série,  de acordo com faixa de potência. Em 1996, entraram em vigor as regulamentações Tier I para aplicações fora-de-estrada. Atualmente, as regulamentações  Tier II estão em vigor nos Estados Unidos.  Entretanto, máquina da potência do D8T, por exemplo, necessitam atender ao  Tier III, que  entrou  em vigor no início de janeiro de 2005. Na Europa, série semelhante está em vigor, denominada Stage IIIa, a ser implementada até 2006 e está previsto para  2011 o Stage IIIb.

Para atender às exigências de emissões Tier III e se preparar para as próximas exigências em 2011, a Caterpillar escolheu uma abordagem criativa, baseada em sua experiência de fabricante  de motores. Após investigar diversos caminhos tecnológicos para atender às exigências de emissões sem prejudicar o desempenho de seus motores, direcionou suas pesquisas para duas tecnologias – EGR ( Exhaust Gas Recirculation -Recirculação dos Gases de Escape), adotada por outros fabricantes e a ACERT, desenvolvida pela empresa. A Caterpillar acredita que a tecnologia EGR tem um grande potencial de reduzir a vida útil do motor e componentes, principalmente devido a ação do enxofre nos componentes do motor, além de prejudicar o consumo, entre outros problemas apresentados. 

Além de atender aos requisitos internacionais de emissões, a tecnologia ACERT® traz benefícios para os clientes, uma vez que já foi testada e sua eficiência é comprovada. As rotinas de manutenção do equipamento já são conhecidas e os componentes de reposição são facilmente encontrados no mercado. E mais: os clientes Caterpillar podem contar com seu reconhecido suporte ao produto, em qualquer parte do mundo.
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